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DESCRIZIONE POLIPROPILENE ESPANSO (PPE)

· PPE e’ un polipropilene espanso di colore nero, bianco e nero, verde o blu.

· Viene espanso con CO2 e non ha agenti di espansione residui.

· PPE viene commercializzato pre-espanso a densita’ da 30 a 75 g/l.

· PPE ha una struttura a celle chiuse che gli conferisce eccellenti caratteristiche di dissipazione di energia e buon ricupero della forma originale.

· Per le basse densita’ viene richiesto un pre-trattamento.

· PPE e’ riciclabile al 100%.

TIPI STANDARD PPE

	TIPI
	DENSITA' del
	Colore

	PPE
	Pre-espanso
	Particelle

	
	(g/l)
	

	18
	16 - 20
	Nero – bianco e nero verde - blu

	22
	19 - 25
	Nero – bianco e nero verde - blu

	30
	26 -32
	Nero – bianco e nero verde - blu

	35
	32 - 38
	Nero – bianco e nero verde - blu

	42
	38 - 44
	Nero – bianco e nero verde - blu

	50
	48 - 54
	Nero – bianco e nero verde - blu

	55
	52 - 60
	Nero – bianco e nero verde - blu

	75
	70 - 85
	Nero – bianco e nero verde - blu


CARATTERISTICHE FISICHE TIPICHE DEL PPE




* Dati ottenuti con stampo per blocchi, dimensioni: 1000*300*150 mm, su pressa Kurtz K 813 EPP
     ** materiale bianco di importazione U.S.A.
CARICO A COMPRESSIONE (STATICO)

V/S DENSITA’

ISO 844, DIN 53 421 *

25 to 80 g/l




* Velocita’ di Prova: 5 mm/min

CARICO A COMPRESSIONE (STATICO)

V/S DENSITA’

ISO 844, DIN 53 421 *

da 80 a 180 g/l




* Velocita’ di Prova: 5 mm/min

DUREZZA SHORE A

ISO 868




Velocita’ di Propagazione della Fiamma

V/S Densita’

FMVSS 302, ISO 3795 *




* Spessore Provini: 12.5 mm

Velocita’ di Propagazione della Fiamma

V/S Spessore Provini

FMVSS 302, ISO 3795

Densita’ : 60 g/l




Resistenze chimiche di provini stampati con

PPE® Polipropilene Espanso

La tabella seguente mostra gli effetti qualitativi di vari aggressivi chimici su provini stampati con PPE®. I risultati sono stati ottenuti da prove di laboratorio e sono rappresentativi della resistenza chimica del prodotto.  Gli utilizzatori sono in ogni caso invitati  a condurre le proprie valutazioni in conformita’  con le condizioni fornite dai propri clienti.
	REAGENTE CHIMICO


	7 GIORNI DI IMMERSIONE A 22°C

	Benzina


	2

	Kerosene


	2

	Toluene


	2

	Acetone


	2

	Alcool Etilico


	1

	n- Eptano


	2

	Acetato di Etile


	1

	Metil Etil Chetone (MEK)


	2

	10 % Acido Solforico


	1

	10 % Acido Nitrico


	1

	10 % Acido Cloridrico


	1

	10 % Sodio Idrossido


	1

	Ammoniaca  (Sol. Acquosa)


	1


Legenda:

1- Nessuna Variazione

2- Leggero Rigonfiamento
VALORI DI ISOLAMENTO TERMICO

DIN 52616 / ASTM C 518

	DENSITA’

 (g/l)
	COEFFICIENTE (W/mK)


	
	10°C
	20°C
	30°C
	40°C

	30
	0.035

	0.036

	0.037

	0.038


	50
	0.037

	0.038

	0.038

	0.039




iConducibilita’ (W/mK) con una termperature interna a meta’ spessore del provino  di  i °C  misurata quando tra le due superficie esterne del campione hanno una differenza di temperatura di circa 16 °K.




VALORE DI ISOLAMENTO

DIN 52616 / ASTM C 518

	T (°C)
	(T) CONDUCIBILITA’

(W/mK)

	
	DENSITA’

30 g/l


	DENSITA’

50 g/l

	20
	0.038 
	0.039

	30
	0.038
	0.041

	40
	0.039
	0.041

	50
	0.040
	0.041

	60
	0.040
	0.041

	70
	0.040
	0.042


(T)Conducibilita’ (W/mK) misurata con una differenza di temperatura tra due superfici a diversa temperatura.

T: Temperatura tra le due superfici. (20, 30, 40, 50,  70 °C). La temperatura della superficie fredda e’ di  21 °C.



ASSORBIMENTO D’ ACQUA

DIN 53 428

Il metodo DIN 53 428 descrive la misura dell’ assorbimento d’ acqua per un materiale dopo 1 e dopo 7 giorni.

I provini ( 50 * 50 * 50 mm) vengono tagliati eliminando la “pelle” di stampaggio. Essi vengono quindi immersi in acqua distillata fino a 1 giorno e fino a 7 giorni. Si misura il peso dei provini prima e dopo immersione.

	TEMPO DI IMMERSIONE


	ASSORBIMENTO D’ ACQUA *

(Vol %)



	1 giorno

	~ 1

	7 giorni

	~ 2.5


* Le condizioni di stampaggio e la densita’ possono modificare il valore di assorbimento d’ acqua.

DATI DA MISURE DI IMPATTO DINAMICO*

ASSORBITORI DI ENERGIA




* Prova eseguita con strumentazione JSPI (v = 8 m/s, peso variato per ottenere il 70% di compressione ad ogni densita’). La dimensione dei provini e’ di 100 X 100 X 100 mm.

ARPRO®  Polipropilene Espanso

Scheda di sicurezza (MSDS)

Inviare la Corrispondenza a:

	
	
	17 Parc Charles De Gaulle

	KUHLMANNKAAI 1
	
	Rue Gustave Eiffel

	9042 GENT
	
	95198 Goussainville CEDEX

	BELGIUM
	
	FRANCE

	BTW: BE 443.794.004
	
	

	
	
	Tel.  (33) 1. 39.33.99.00

	
	
	Fax. (33) 1. 39.33.99.19


Data di emissione: 
12 Agosto 1994

Revisione Nr.:

02

Scheda di Sicurezza

ARPRO®, Polipropilene Espanso

IMPORTANTE

Leggere attentamente questa Scheda di Sicurezza prima di maneggiare e/o eliminare questo prodotto, e far circolare queste informazioni fra I dipendenti, i clienti e gli utenti di questo prodotto.

1. IDENTIFICAZIONE
	Nome chimico:
	Copolimero Etilene Propilene

	Famiglia chimica:
	Polipropilene

	Telefono di Emergenza:
	(33) 1 39339900


2.   COMPOSIZIONE

2.1 Composizione del Preparato


     I dati di seguito forniti sono valori tipici, e non costituiscono specifiche del prodotto

	Nome del componente
	% in peso
	Nr. CAS
	Nr. EINECS

	Copolimero polipropilenico
	da 95 a 99,5
	9010-79-1
	N.D.

	Nerofumo
	da 0,5 a 5
	1333-86-4
	215-609-9



2.2 Informazioni sui Componenti

	Componente/i pericoloso/i:
	Nessuno


3.   IDENTIFICAZIONE DEI RISCHI

	Frasi relative ai rischi:
	Nessuna


4.   PROVVEDIMENTI DI PRONTO SOCCORSO
	Inalazione
	Il materiale non manifesta particolari rischi di inalazione nelle normali condizioni d’ uso.

	Contatto con la pelle
	Il materiale non manifesta rischi di irritazione cutanea nelle normali condizioni d’ uso.

	Contatto oculare
	Il materiale puo’ ingenerare una irritazione meccanica dovuta a polveri e/o particelle: sciacquare gli occhi a lungo per rimuovere le particelle di prodotto.

	Ingestione
	Il materiale non manifesta rischi significativi da ingestione nelle normali condizioni d’ uso.

	Trattamento Medico
	Trattare sintomaticamente. Dopo un adeguato trattamento di pronto soccorso, non sono giudicati necessari ulteriori trattamenti salvo se si dovessero ripresentare i sintomi precedenti
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5.   MISURE IN CASO DI INCENDIO

	Mezzi di spegnimento


	

	Raccomandati


	CO2 , schiuma, acqua, prodotti chimici secchi.

	Rischi particolari da esposizione
	Il calore generato dal fuoco puo’ fondere, decomporre e generare vapori infiammabili come etilene, etano, monossido di carbonio e propano.


6.   PROVVEDIMENTI IN CASO DI SPARGIMENTO ACCIDENTALE

	Potrebbe causare pericolo di scivolamento su qualsiasi superficie dura e liscia.


7.   PRECAUZIONI PER LO STOCCAGGIO E LA MANIPOLAZIONE

	Informazione di tipo generale
	Potrebbe causare pericolo di scivolamento su qualsiasi superficie dura e liscia.


8.   CONTROLLI  SULL’ ESPOSIZIONE, PROTEZIONE PERSONALE

	Limiti di esposizione nel lavoro
	Non sono stati elaborati parametri standard per questo prodotto: da considerarsi come una polvere fastidiosa.



	Protezione personale
	Occhiali protettivi devono essere indossati durante tutte le operazioni industriali.



	Protezione cutanea
	Normalmente il materiale non e’ considerato pericoloso per la pelle. Qualora dovesse verificarsi contatto con la pelle seguire le norme usuali di igiene personale: lavarsi le mani e le altre parte esposte al contatto con la sostanza con sapone neutro ed acqua, in ogni caso prima di mangiare, bere, fumare e quando si lascia il posto di lavoro.



	Igiene del lavoro
	Adottare corrette pratiche di igiene personale, lavandosi le mani prima di mangiare, bere, fumare ed usare servizi igienici.


9.   PROPRIETA’ FISICHE E CHIMICHE

	Aspetto
	Particelle di materiale plastico

	Stato fisico a 25 ‘ C
	Solido

	Colore
	Nero

	Odore
	Inodore

	Densita’ a 25 ‘ C
	da 20 a 100 in funzione dei diversi tipi ARPRO disponibili

	Solubilita’ in acqua (% in peso)
	Trascurabile

	Temperatura di autoignizione (‘ C)
	> 316 
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10.   STABILITA’  E  REATTIVITA’

	Prodotti di decomposizione pericolosi
	La combustione incompleta puo’ generare  ossido di carbonio altamente velenoso e possibilmente altri vapori tossici.


11.   INFORMAZIONI SULLA TOSSICITA’

	Tossicita’ acuta
	

	Inalazione
	Consultare altre informazioni.

	Contatto con la pelle
	Benche’ non sia nota l’ esistenza di dati precisi relativi alla salute per uomini o altri animali, non si ritiene che questo materiale sia un irritante cutaneo.

	Contatto oculare
	Consultare altre informazioni.

	Ingestione
	Sebbene non si sia a conoscenza di effetti nocivi per l’ uomo o per altri animali riconducibili a questo materiale, non si ritiene che questo presenti dei rischi qualora ingerito.

	Tossicita’ cronica
	Non sono stati riportati effetti sanitari cronici associati a questo materiale. 


12.  INFORMAZIONI ECOLOGICHE   

	Dati non disponibili.


13.  SUGGERIMENTI PER L’ ELIMINAZIONE

	Interramento dei materiali solidi nei luoghi consentiti. Utilizzare trasportatori autorizzati Adeguarsi ai regolamenti in vigore per lo smaltimento dei rifiuti solidi. I materiali solidi possono essere bruciati, se vengono accesi con combustibile supplementare. Evitare l’ estinzione della fiamma. Assicurarsi che le emissioni siano conformi con i regolamenti in vigore. Il prodotto, il suolo o l’ acqua contaminati non devono essere considerati come materiali di rifiuto pericolosi.


14.  INFORMAZIONI RELATIVE AL TRASPORTO

	Nr. ONU
	Non classificato

	ADR / RID
	Non classificato

	ADR / VLG
	Non classificato

	ADNR
	Non classificato

	Codice IMO - IMDG
	Non classificato

	Codice ICAO / IATA
	Non classificato
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15.  CLASSIFICAZIONE ED ETICHETTATURA

	Etichettatura CEE
	

	SIMBOLO ( I )
	Nessuno

	Frasi R
	Nessuno

	Frasi S
	Nessuno


Alcune delle informazioni presentate e delle conclusioni qui raggiunte provengono da fonti diverse e dai risultati diretti di prove eseguite sul prodotto stesso.

Il contenuto ed il formato della presente “ Scheda di Sicurezza ” sono conformi alla Direttiva della Commissione CEE 91/155/CEE.

RINUNCIA ALLA RESPONSABILITA’

Sebbene le informazioni fornite in questa “ Scheda di Sicurezza “ siano state ottenute da fonti che sono ritenute attendibili, vengono fornite tuttavia senza alcune garanzia, esplicita o implicita, relativa alla loro correttezza.

Le condizioni e i metodi di manipolazione, immagazzinaggio, uso o eliminazione del prodotto sono indipendenti dalla nostra volonta’  e possono esulare dalla nostra conoscenza.

Per questa ed altre ragioni, non ci assumiamo alcuna responsabilita’  e respingiamo espressamente qualsivoglia responsabilita’ derivante da perdite, danni o spese derivanti dal, o associate in qualche modo al, maneggio, immagazzinaggio, uso o eliminazione del prodotto.

Questa “ Scheda di Sicurezza “ e’  stata preparata e deve essere usata unicamente per questo prodotto . Se questo prodotto viene usato come componente di un altro prodotto, questa “ Scheda di Sicurezza “ informativa non e’ necessariamente valida.
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CARATTERISTICHE

METODO

U.M.

DENSITA' TESTATE* 

FISICHE

DI PROVA

g/l

120**

140**

CARICO A TRAZIONE

ISO 1798

kPa

DIN 53571

ALLUNGAMENTO

ISO 1798

%

A TRAZIONE

DIN 53571

CARICO A

ISO 844

kPa

COMPRESSIONE

DIN 53421

velocita:

5 mm/min

25% Deformazione

50% Deformazione

75% Deformazione

COMPRESSION SET

ISO 1856

%

22H / 23°C / 25% Def.

misura dopo:  24 h

RESISTENZA

FMVSS 302

mm/min

ALLA FIAMMA

ISO 3795

spessore provini:

12.5 mm
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